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CONCLUSION ET AMELIORATION

ELEMENTS DE SUCCES

wUne planification stratégique dés le début du stage nous a permis d'étre
en avance sur certaines actions

w Les réunions avec les autres services aident a enrichir nos informations.

Améliorations suggérées

wPrévoir plus de temps pour le suivi des indicateurs
wApprofondir I'étude sur le contréle reglementaire

wm-Enrichir la documentation sur le référentiel interne.
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