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11 faut que la Grille SPPC soit plus explicite au niveau des documents ou références a mettre pour qu’elle soit mieux faisable.

Objectifs

- Les SPPC sont faites et évaluées par le bureau de R&D ; Les fiches de suivi des SPPC doivent étre
utilisées pour chaque projet, et par les fournisseurs de chague composant.

-Toutes les SPPC doivent étre controlées par le systtme POKA YOKE (produit ou processus) ou par
un moyen de contréle 100% automatique.

Perspectives — _
o . - Bibliographie
Nous comptons aujourd’hui sur les grilles SPPC afin d’assurer le

changement de notre mode de contrdle des spécifications les plus
critiques de chaque client. Son utilisation chez nos fournisseurs nous
permet de mieux garantir la qualité et d’éviter la moindre non conformité
sur les produits livrés.
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