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La tracabilité est un domaine applicable a tous les secteurs industriels tels que : 1
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L'objectif est de pouvoir obtenir toutes les informations liés a l'origine du composant, son assemblage,la date de fabrication,
d'expédition et / ou parametres internes/externes influents au produlit.
Dans le contexte du secteur automobile suite a des "recall" de constructeurs, les exigences en matiere de tracabilité sont
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