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Problématique:
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3- Résultats et perspectives
Résultats:

+ Elaboration de la documentation de 90% du parc machines
* Formation de tous les opérateurs aux nouveaux standards
e Diminution du temps de changement de format

\_ + Elaboration de la maintenance préventive

Perspectives:
* Généraliser la démarche sur 100% du parc machine
* Passer a la maintenance préventive conditionnelle

* Optimiser la planification pour diminuer les changements de format

* Investir dans de nouvelles machines plus performantes
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