



   

























































Allumer le boîtier d’acquisition (bouton carré vert)





Allumer l’amplificateur pour le capteur tangentiel (bouton carré rouge)





Appuyer sur le bouton « reset » (bouton carré bleu)





Allumer l’ordinateur + rentrer code d’accès





Lancer le logiciel d’acquisition COMPEND 2000





Cliquer sur :





Machine reset ENABLED





Rentrer les valeurs pour les paramètres :


friction force (effort tangentiel  )


friction coeff (coefficient de frottement)


load (effort normal)


stroke (course)


force cal (calibration du capteur de l’effort tangentiel)


heater enable (essai en mode chauffage)





Vérifier que les valeurs sont identiques





Nettoyer les surfaces des éprouvettes avec un solvant (acétone ou méthyl éthyl cétone) et au bain à ultra-sons si nécessaire





Peser séparément les 2 éprouvettes pour déterminer l’usure pondérale





Déposer l’éprouvette dans le fond de la cuve 15 à l’aide de la tige à visser





Serrer l’éprouvette avec les 2 écrous 6





positionner le contre matériau dans le porte-échantillon 13





Serrer les 2 vis avec la clef BTR / Allen
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Contact           surfacique





oui





non





Poser le niveau à bulle sur le carter came 39





Contre-matériau a un contact surfacique





non





Modifier la taille du contre-matériau





oui





Vérifier visuellement l’alignement entre le contre-matériau et l’arête du carter came 39





Contre-matériau a un contact surfacique





Modifier la taille du contre-matériau





non





oui





Rabattre l’arceau 44 & 45





Fixer l’arceau avec 46





Régler l’effort normal avec la manivelle (provisoire : régler en deçà de la valeur [-3 à –5 N] selon la sensibilité du capteur)





Visser la molette 2 anti-desserrement de la manivelle





Sur le PC, cliquer successivement sur « test séquence », « open »


Choisir un programme de test existant ou en créer un (maxi 49 pas de programme)





Commen-


taire





N° du pas de pg





Pas sui-vant





Nb de répéti-tion(s) du pas





Tps du pas (s)





Fréquence d’acqui-sition (ex : 1 pt / 10s)





T° maxi 600 °C





Fréquence alternative (ex : 5 Hz = 5 aller-retour en 1s)





Chauf-fage marche ou arrêt





Mo-teur mar-che ou arrêt





Ma-chine reset





Pour déclencher le test, cliquer successivement sur « test control panel », « data file », « open data file »





Possibilité de mettre des alarmes (ex : si dépassement du coefficient de frottement ou si le tribomètre est mis en danger.





Donner un nom au fichier dans lequel les données seront stockées





Possibilité de suivre en temps réel les paramètres : ¤ fréquence alternative, ¤ effort tangentiel, ¤ coefficient de frottement, ¤ effort normal, en fonction du temps : 





100 %





temps





Appuyer sur « start »





Renseigner dans « enter heater data » :


nom opérateur,


date,		        exemples


plaque bas acier


plaque haut téflon carbone


nomenclature A11


des commentaires t° et HR% dans le local





Appuyer sur « ok » pour lancer le programme





Imprimer le graphe et/ou récupérer les valeurs sur clef USB pour traitement sur Excel





Faire 3 essais (voire 5) pour calculer la moyenne et l’écart type





Stocker les éprouvettes dans un boîte plastique (si nécessaire, mettre un dessiccateur), identifier la boite plastique, ranger la boite dans une caisse carton





Repeser les deux éprouvettes
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QUAND








QUOI








QUI





Si débris, les récupérer au pinceau





Risque : débris se coincent sous les éprouvettes





Réaliser les opérations inverses pour démonter le tribomètre et les éprouvettes





Mettre l’extracteur en marche si dégagement de fumées





Mettre la cloche et alimenter avec un gaz  si l’essai le nécessite





Arrêter l’amplificateur en appuyant sur le bouton carré rouge





Arrêter le boîtier d’acquisition (bouton carré vert)





Quitter le logiciel puis arrêter le PC





                             Risque : mauvaise séquence d’allumage des différents appareil-lages





                             Des paramètres par défaut vont s’afficher, voire toute la manip peut-être faussée





Risque : éprouvettes mal nettoyées





Fausser les résultats de la manip





Risque : éprouvette mal vissée





Fausser les résultats de la manip





Fausser les résultats de la manip





Risque : contre matériau mal vissé





Fausser les résultats de la manip





Risque : contact non surfacique entre éprouvette et contre matériau





Fausser les résultats de la manip





Risque : contact non surfacique entre éprouvette et contre matériau





Fausser les résultats de la manip suivante








